Datenblatt: Legierung AURAL-2®

Mechanische Eigenschaften im Gusszustand
und nach verschiedenen Warmebehandlungen

Zustand Rpo.2 (MPa) Rm (MPa) As (%)

Chemische Zusammensetzung der Legierung
AURAL-2% in Gewichtsprozent:

Si Mn Mg Fe Ti Sr

Schliffbild

(Nach Warmebehandlung AURALTHERM®)
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m Strontiumveredeltes ALSi - Eutektikum (1)

® Feines dendritisches Korn (2)

m Globulitisch ausgebildete AlFeMnSi-Phase durch
ein optimales Mn/Fe-Verhéltnis (3)

Anwendungsbereiche:
m Crashrelevante Strukturbauteile



Datenblatt: Legierung AURAL-3®

Mechanische Eigenschaften nach
Warmebehandlung AURALTHERM®

Zustand Rpo,2 (MPa) Rm (MPa) As (%)
AURALTHERM® 180 - 250 210 - 300 5-12

Seriennachweis tiber Bauteilversuch
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Ergebnis:
m \\Viederholgenaue Kurvenltberdeckung
® Bruchkraft und Verformung weit Uber

den Ausschussgrenzen

Chemische Zusammensetzung der Legierung
AURAL-3® in Gewichtsprozent:

Si Mn Mg Fe Ti Sr

9,5 0.3 04 - - 0,010
11,5 0,6 0,6 0,25 0,1 0,018

Schiliffbild
(Nach Warmebehandlung AURALTHERM®)
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® Hochste Festigkeit bei maximaler Duktilitdt auf-
grund eines optimal eingeformten eutektischen
Siliciums (schwarz)

Anwendungsbereiche:
® Sicherheitsbauteile im Fahrwerk



Datenblatt: Legierung AURAL-5°®

Mechanische Eigenschaften im Gusszustand
Zustand Rpo2 (MPa) Rm (MPa)  As (%) Harte (HB)

Ergebnisse aus einer Versuchsreihe Kugelfall-
test mit einer Olwanne bei steigender Fallh6he

h (m) M (kg) E(J) Rissbildung  Dichtpriifung

Chemische Zusammensetzung der Legierung
AURAL-5® in Gewichtsprozent:

Si Mn Mg Fe Ti Sr

Schliffbild
(im Gusszustand)

m Sehr feines Eutektikum (dunkle Bereiche) auf-
grund der Veredelung

m Feines dendritisches Korn (helle Bereiche) durch
Kornfeinung

m Globulitisch ausgebildete AlFeMnSi-Phase durch
optimale Mn/Fe-Verhaltnis

Anwendungsbereiche:
m Duktile Olwannen



